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PNEUMATIK LOSUNGEN

Pneumatischer Drehantrieb fiir neuartigen Kugelhahn in der Schanktechnik

Flr unseren Kunden, ,Gruber Schanksysteme”,
einen renommierten Hersteller von
Schanksystemen, haben wir einen kompakten,
pneumatischen Drehantrieb mit integrierten
Magnetventilen entwickelt und gebaut. Dieser
Drehantrieb 6ffnet und schliel3t einen neuartigen
Kugelhahn und ist somit ein zentraler Baustein
dieser neuen Produktlinie.
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e Kunde brauchte fir seine neue Produktlinie
einen passenden pneumatischen Drehantrieb.

e Der Drehantrieb soll moglichst kompakt und
preiswert sein

e Die Magnetventile sollen im Drehantrieb
integriert sein

e Exakte vorgegebene Anbindung an den
Kugelhahn.

e Mechanischer Zugknopf zur handischen
Verstellung

e Kein passender Drehantrieb am Markt
verfiigbar
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e Ein Aluminium Ventilblock der alle Funktionen
in sich vereint;

Problemstellung

Losung

e Geringer Platzbedarf, optimale Kosteneffizienz;

e Drei 10mm Magnetventile optimal am Block
angebaut und integriert;
e [ O6sung 100% kundespezifisch

Firmenbuch Nr. FN 42235k
Firmengericht Innsbruck
ARA-Lizenz-Nr. 10.694
UID/VAT-Nr. ATU31271904
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, , Kundenstimme

Dieser Drehantrieb ist im vollautomatischen,
hygienischen Bierfasswechsler KEGROBOT
verbaut. Alle Aufgabenstellungen wurden perfekt
umgesetzt. Dieser Antrieb besitzt alle geforderten
Eigenschaften.

Dipl. Ing. Glinther Gruber,
Geschaftsfiihrung Produktion Technik
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Highlights

o Alle Funktionen in einem Block

e Optimales Preis/Leistungsverhaltnis

e 3 Magnetventile integriert

e Pneumatisch und handisch zu betatigen

Bank

Raiffeisen Regionalbank Telfs
IBAN: AT70 3633 6000 0036 0487
BIC: RZTIAT22336

Volksbank Tirol
IBAN: AT78 4239 0000 0004 2080
BIC: VBOEATWWINN
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